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Spannvorrichtung fur einen Zugmitteltrieb 



Gebiet der Erfindung 

Spannvorrichtungen finden Anwendung in Zugmitteltrieben, insbesondere in 
Riementrieben, zum Antrieb von Aggregaten einer Brennkraftmaschine. Die zur 
Erzielung einer Vorspannung des Zugmitteltriebes eingesetzte Spannvorrich- 
tung umfaRt ein drehstarr, vorzugsweise an der Brennkraftmaschine befestigtes 
Gehause mit einer stirnseitigen, topfartigen Ausnehmung. Eine zentrisch in die 
Ausnehmung plazierte Lageraufnahme ist mit einer Langsbohrung, in die eine 
Achse eingesetzt ist. An einem Ende ist die Achse mit einem Schwenkarm 
drehfest verbunden, der seitlich des Gehauses schwenkbar angeordnet ist und 
dessen freies Ende eine drehbare Spannrolle aufweist. Das weitere Ende der 
Achse ist mit einer Reibscheibe versehen, die unterstutzt durch eine zwischen 
dem Schwenkarm und dem Gehause eingesetzte Torsionsfeder sich kraft- 
schlussig am Gehause abstutzt und damit eine gedampfte Stellbewegung des 
Schwenkarms ermoglicht 

Hintergrund der Erfindung 

Aus der DE-32 25 41 1 C2 ist eine derartige Spannvorrichtung bekannt. Die 
darin eingesetzte Torsionsfeder erfahrt zwischen den Federanlagen am Ge- 
hause bzw. am Schwenkarm keinerlei Fuhrung Oder Abstutzung. Schwingun- 
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gen des Zugmitteltriebs, die beispielsweise von der Brennkraftmaschine aus- 
gelost werden mit der der Zugmitteltrieb verbunden ist, bewirken hochfrequente 
Stellbewegungen des Schwenkarms, die nachteilige, die Torsionsfeder zersto- 
rende Resonanzschwingungen auslosen konnen, verbunden mit einem Ausfall 
der Spannvorrichtung. 

Der DE 44 26 666 A1 ist eine Spannvorrichtung zu entnehmen.deren Tor- 
sionsfeder zwischen dem Gehause und dem Schwenkarm drehfixiert eingesetzt 
ist, und der innenseitig eine Spannbuchse zugeordnet ist. Die mit einem 
Langsschlitz versehene Spannbuchse ist radial vorgespannt und liegt im ein- 
gebauten Zustand kraftschlussig an der Innenkontur der Torsionsfeder an. Da- 
bei ist die Spannbuchse aus einem metallischen Werkstoff, insbesondere aus 
Stahl hergestellt und erstreckt sich uber eine Teillange der Torsionsfeder. 
Nachteilig fuhren hochfrequente, von der Torsionsfeder gedampfte bzw. kom- 
pensierte Stellbewegungen des Schwenkarms zu einer Gerauschentwicklung. 
Diese entsteht in einer Ubergangszone zwischen dem von der Spannbuchse 
abgestutzten und freien Bereich, in dem sich die Federwindung in schnellen 
Zyklen an die Spannbuchse anlegt bzw. sich von dieser lost. Die Wirksamkeit 
der Spannbuchse wird von deren radialen Vorspannung bestimmt. Fur den 
Einbau, das Zusammenpressen der Spannbuchse, ist daher ein hoher Monta- 
geaufwand erforderlich. 

Aufgabe der Erfindung 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Spannvorrichtung zu 
schaffen, die: 

- einen Bruch der Torsionsfeder wirksam verhindert; 

- eine zuverlassige Abstutzung der Torsionsfeder sicherstellt ohne Ein- 
fluBnahme auf die Funktion der Spannvorrichtung; 

eine Gerauschentwicklung unterbindet; 
die Montage vereinfacht und 
kostengunstig herstellbar ist. 
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Zusamm nfassung der Erfindung 

Die zuvor genannte Problemstellung wird erfindungsgemalJ durch die im Kenn- 
5 zeichnungsteil von Anspruch 1 genannten Merkmale gelost. 

Danach wird zumindest ein elastisches Einlegeteil verwendet, das in einem 
radial von einem Gehauseabschnitt und der Torsionsfeder begrenzten Zwi- 
schenraum eingesetzt ist. Das Einlegeteil fullt dabei den kreisringartig gestal- 
0 teten Zwischenraum uber eine axiale Teillange der Torsionsfeder aus. Durch 
das erfindungsgemaIXe Einlegeteil wird die Torsionsfeder wirksam abgestutzt, 
so dafJ eine in die Spannvorrichtung eingeleitete Resonanzschwingung nicht 
zum Ausfall der Torsionsfeder fuhrt. Gegenuber dem Stand der Technik, bei 
dem die Torsionsfeder keinerlei Abstutzung erfahrt, bzw. eine relativ dunnwan- 
5 dige Spannbuchse an deren Innenkontur anliegt, verhindert das erfindungsge- 
maSe Einlegeteil aufgrund des ausgefullten Zwischenraums grade, die Tor- 
sionsfeder zerstorende Schwingungsamplituden. Erfindungsgemafi ist das 
Einlegeteil so ausgelegt bzw. dimensioniert, dafi die Wirkungsweise und die 
Funktion der Spannvorrichtung davon unbeeinflufct ist. Dadurch verbessert sich 
die Zuverlassigkeit der Spannvorrichtung, da die Gefahr eines Federbruchs 
unterbunden ist. Zusatzlich zu der wirksamen Schwingungsdampfung ergibt 
sich durch das erfindungsgemafie Einlegeteil weiterhin eine Gerauschdamp- 
fung, da durch die Anlage der aus Stahl hergestellten Torsionsfeder an dem 
vorzugsweise aus Kunststoff gefertigten elastischen Einlegeteil auch im Bela- 
stungsfall der Spannvorrichtung kein Gerausch entsteht. Das kostengunstig 
herstellbare Einlegeteil besitzt auUerdem einen Gewichtsvorteil und ermoglicht 
eine einfache manuelle Handhabung bzw. Montage ohne jegliches Zusatz- 
werkzeug. 

Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegenstand der abhangigen Anspruche 2 
bis 18, die nachfolgend erlautert werden. 

Die Ausgestaltung der Erfindung sieht den Einbau des Einlegeteils in dem von 
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der Lageraufnahme und der Torsionsfeder radial begrenzten Einbauraum vor. 
Alternativ dazu bietet es sich an, auch ein Einlegeteil in den Einbauraum, wel- 
cher sich zwischen der Torsionsfeder und der Gehause-lnnenwandung einstellt 
anzuordnen. Die Wirksamkeit des Einlegeteils ist dabei unabhangig von der 
5 Einbaulage. Vielmehr kann diese in Abhangigkeit des vorgegebenen Einbau- 
raums oder von den vorgegebenen Einbauverhaltnissen bestimmt werden. 

Alternativ schlieBt die Erfindung ebenfalls die Verwendung von zwei als Einle- 
geteil gestalteten Dampfungselementen ein, uber die sich die Torsionsfeder 
10 innenseitig und auBenseitig abgestutzt. 

Die Auslegung des erfindungsgemaBen Einlegeteils sieht vor, dass dieses 
Bauteil im gesamten Arbeitsbereich der Spannvorrichtung eine Abstutzung der 
Torsionsfeder sicherstellt. Unabhangig von der Auslenkung des Schwenkarms, 
15 der eine Radialbewegung der Windungen der Torsionsfeder auslost, ist stets 
eine radiale Anlage des Einlegeteils an der Torsionsfeder gewahrleistet, d. h. 
eine radiale Uberdeckung zwischem dem Einlegeteil und der Torsionsfeder. 

Fur ein zwischen der Torsionsfeder und der Lageraufnahme eingesetztes Ein- 
20 legeteil ist gemaB der Erfindung eine kraftschlussige Befestigung vorgesehen. 
Die dazu vorgesehene maBliche Auslegung sieht vor, dass der AuBendurch- 
messer der Lageraufnahme den Innendurchmesser des Einlegeteils ubertrifft. 
Diese MaBnahme bewirkt eine radiale Uberdeckung, die allein ausreichend ist 
fur eine dauerfeste Lagepositionierung des Einlegeteils. 

25 

Als weiteres Auslegungskriterium zur Erzielung einer sicheren Einbaulage fur 
ein innenseitig der Torsionsfeder anliegendes Einlegeteil ist vorgesehen, des- 
sen AuBendurchmesser groBer auszulegen als ein im eingebauten Zustand 
sich einstellender Innendurchmesser der Torsionsfeder. Fur ein auBenseitig 
30 der Torsionsfeder angeordnetes Einlegeteil ist dementsprechend dessen In- 
nendurchmesser in der Einbaulage kleiner als der sich einstellende AuBen- 
durchmesser der Torsionsfeder im eingebauten Zustand. 
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In vorteilhafter Weise ist das aus einem geeigneten elastischen Material her- 
gestellte Einlegeteil rohrformig oder hulsenartig gestaltet. Eine derartige Form- 
gebung ist kostengunstig herstellbar, erfordert keinen gerichteten, d. h. lageo- 
rientierten Einbau und vereinfacht damit die Montage. 

Die Erfindung schlielit weiterhin ein Einlegeteil ein, bei dem im Halbschnitt 
betrachtet zwei Wandungen in der Einbaulage weitestgehend parallel zueinan- 
der angeordnet ein U-formiges Profil ergeben. Bei einem derartigen als Hohl- 
profil gestalteten Einlegeteil sind die Wandungen im nicht eingebauten Zu- 
stand zueinander radial gespreizt. Damit ergibt sich eine sichere Lageposition 
des Einlegeteils bei der die jeweilige Wandung an der Torsionsfeder bzw. an 
einem Wandungsbereich des Gehauses kraftschlussig anliegt. Den jeweiligen 
Einbauverhaltnissen angepaRt, konnen die Wandungen unterschiedliche Lan- 
gen aufweisen. Ein als Hohlprofil gestaltetes Einlegeteil kann aufierdem mit 
einem oder mehreren Langsschlitzen in der vorzugsweise zur Torsionsfeder 
gerichteten Wandung versehen sein. Alternativ schlieftt die Erfindung ebenfalls 
umfangsverteilte, wechselseitig in der Innenwandung und der AuUenwandung 
angeordnete Langsschlitze ein, mit der gezielt EinfluB auf die Anlagekraft der 
Wandung beeinflussbar ist. 

Fur Spannvorrichtungen, deren Gehause eine Lageraufnahme mit einem Ian- 
genbegrenzten auBeren zylindrischen Abschnitt umfaSt, an dem sich ein koni- 
scher Obergang anschlieBt, bietet es sich an, das als Hohlkorper gestaltete 
Einlegeteil mit der kurzeren Wandung Lageraufnahmenseitig anzuordnen. 

Fur die Auslegung des erfindungsgemaSen Einlegeteil ist weiterhin eine axiale 
Lange vorgesehen, die einem AbstandsmafJ zwischen zumindest drei Feder- 
windungen entspricht. Damit kann unabhangig von der Einbaulage des Einle- 
geteils eine gewunschte Abstutzung der Torsionsfeder in deren Mittelbereich 
erzielt werden. 

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung sieht ein Einlegeteil mit einer kalot- 
tenformigen Aulienkontur vor, mit der diese uber einen langenbegrenzten Ab- 
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schnitt, einer Aquatorialsebene an der Torsionsfeder im eingebauten Zustand 
abgestutzt ist. 

Zu den erlauterten Ausfuhrungsformen von Einlegeteilen schlieSt die Erfin- 
dung auch weitere geeignete geometrische Formen ein, die in dem von der 
Torsionsfeder und einem Gehauseabschnitt radial begrenzten Zwischenraum 
einfugbar sind. 

Die Wirksamkeit des erfindungsgemaSen Einlegeteils unterstutzend ist dieses 
gehauseseitig iagefixiert. Dazu bietet es sich insbesondere an, das Einlegeteil 
gehauseseitig durch eine Klebung zu befestigen. Zur formschlussigen Siche- 
rung des Einlegeteils eignet sich weiterhin eine an der Innenwandung des Ge- 
hauses angeordneten Ringnut, fur ein die Torsionsfeder aufSen umschlieUen- 
des Einlegeteil. 

Als geeigneter Werkstoff fur das Einlegeteil ist erfindungsgemaU Kunststoff, 
insbesondere ein PU-Schaum vorgesehen. Alternativ eignen sich Kunststoffe 
wie CR-Schaum, EPDM-Moosgummi. Dieses Material besitzt eine ausreichen- 
de Verschleilifestigkeit gegenuber den Bewegungen der Torsionsfeder und 
ermoglicht auBerdem eine wirksame Dampfung der Torsionsfeder- 
Schwingungen. 

Kurze Beschreibung der Zeichnungen 

Anhand von mehreren Ausfuhrungsbeispielen ist die Erfindung in vier Figuren 
dargestellt, die im einzelnen nachfolgend erlautert werden. Es zeigen: 

Figur 1 einen Langsschnitt durch eine erfindungsgemafSe Spann- 
vorhchtung mit einem hulsenartigen Einlegeteil, eingesetzt 
zwischen der Lageraufnahme und der Torsionsfeder; 
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Figur 2 die Spannvorrichtung gemaS Figur 1 , die zusatzlich mit ei- 
nem auBenseitig der Torsionsfeder angeordneten weiteren 
Einlegeteil versehen ist; 

Figur 3 die Spannvorrichtung mit einem als Hohlkorper gestalteten 
Einlegeteil; 

Figur 4 das Einlegeteil gemaB Figur 3, dessen AuBenwandung ei- 
nen Langsschlitz aufweist; 

Figur 5 die Spannvorrichtung gemaB Figur 1 , versehen mit einem 
Einlegeteil, das eine kalottenahnliche AuBenkontur auf- 
weist. 



1 5 Ausfuhrliche Beschreibung der Zeichnungen 

In Figur 1 ist der Aufbau einer erfindungsgemaBen Spannvorrichtung 1 im 
Langsschnitt dargestellt. Die Spannvorrichtung 1 umfaBt ein Gehause 2, das 
auBenseitig uber eine Lasche 3 beispielsweise an einer in Figur 1 nicht abge- 
20 bildeten Brennkraftmaschine befestigt ist. Das Gehause 2 bildet eine rotations- 
symmetrisch urn eine Lageraufnahme 6 angeordnete Ausnehmung 4, in die 
u. a. eine Torsionsfeder 7 gefuhrt ist. Die Lageraufnahme 6 erstreckt sich von 
einem Boden 5 des Gehauses 2 ausgehend uber die gesamte Breite des Ge- 
hauses 2. Die zentrische Bohrung 8 der Lageraufnahme 6 dient zur Aufnahme 
25 einer Achse 9, uber der ein seitlich des Gehauses 2 angeordneter Schwenkarm 
10 drehbar gelagert ist. An dem vom Schwenkarm 10 gegenuberliegenden En- 
de ist die Achse 9 mit einer Reibscheibe 1 1 versehen, die bundig stirnseitig in 
eine der Aulienkontur der Reibscheibe 11 entsprechenden Ausnehmung 12 
des Gehauses 2 eingepalit ist. Gehauseseitig stiitzt sich die Reibscheibe 1 1 
30 uber einen Reibbelag 13 an dem Gehause 2 ab. Die Torsionsfeder 7, deren 
Federenden 14, 15 drehfxiert im Gehause 2 bzw. im Schwenkarm 10 positio- 
niert sind, ist gleichzeitig als Druckfeder ausgebildet. Diese Federgestaltung 
lost eine in axialer Richtung wirkende Kraftkomponente auf den Schwenkarm 
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10 aus, wobei sich gleichzeitig die Reibscheibe 11 uber den Reibbelag 13 
kraftschlussig am Gehause 2 abstutzt. In einen Zwischenraum 16, der radial 
durch die AuRenkontur der Lageraufnahme 6 sowie der Torsionsfeder 7 be- 
grenzt ist, ist ein elastisches Einlegeteil 17a angeordnet, welches den Zwi- 
5 schenraum 16 uber eine Teillange der Torsionsfeder 7 ausfullt. Die Auslegung 
des Einlegeteils 17a sieht vor, dafX deren AuGendurchmesser im eingebauten 
Zustand den Innendurchmesser der Torsionsfeder 7 im eingebauten Zustand 
ubertrifft. Eine derartige Auslegung sichert eine stetige Anlage des Einlegeteils 
17a an der Innenkontur der Torsionsfeder 7 und unterbindet bzw. kompensiert 

10 damit eine nachteilige Eigenschwingung bzw. Resonanzschwingung der Tor- 
sionsfeder 7. Die Breite des Einlegeteils 17a gewahrleistet eine Abstutzung der 
Torsionsfeder 7 in einem Mittenbereich „M". Zur Lagefixierung des als Einle- 
geteil 17a gestalteten Dampfungselementes ist dieses uber eine Kontaktflache 
18 auf der Mantelflache der Lageraufnahme 6 unlosbar, vorzugsweise durch 

15 eine Klebung, befestigt. 

Bei den in den Figuren 2 bis 5 gezeigten weiteren Ausfuhrungsbeispielen sind 
die Bauteile, die mit dem ersten Ausfuhrungsbeispiel (Figur 1) ubereinstimmen, 
mit gleichen Bezugsziffern versehen, so daft zur Vermeidung von Wiederho- 
20 lungen auf die Ausfuhrung zum ersten Ausfuhrungsbeispiel verwiesen werden 
kann. Die Beschreibungen zu den Figuren 2 bis 5 beschranken sich folglich auf 
die Unterschiedsteile zu Figur 1 . 

In Figur 2 ist die Spannvorrichtung 1 zusatzlich zu dem an der Torsionsfeder 7 
25 innenanliegenden Einlegeteil 17a mit einem weiteren, die Torsionsfeder 7 au- 
(Xen umschliefJenden Einlegeteil 17b versehen. Das den Zwischenraum 19 
teilweise ausfullende Einlegeteil 17b ist formschlussig in eine Ringnut 20 des 
Gehauses 2 eingesetzt und damit gegenuber der Torsionsfeder 7 lagefixiert. 
Die Auslegung des Einlegeteils 17b sieht vor, dafX im eingebauten Zustand der 
30 AuBendurchmesser der Torsionsfeder 7 den Innendurchmesser des Damp- 
fungselementes 17b ubertrifft, damit ist eine ausreichende stetige Anlage bzw. 
Vorspannung des Einlegeteils 17b an der Aulienkontur der Torsionsfeder 7 
sichergestellt. 
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In Figur 3 ist das Einlegeteil 17c abgebildet, welches im Halbschnitt betrachtet 
zwei Wandungen 21, 22 aulweist, die gemeinsam einen weitestgehend U- 
formigen Querschnitt bilden. Die eine grdfiere Lange aufweisende und radial 
nach auBen gespreizt ausgebildete Wandung 21 stutzt sich in einer Endzone 
5 innenseitig an der Torsionsfeder 7 ab. Die Wandung 22 verlauft konzentrisch 
zu einer Langsachse 23 der Spannvorrichtung 1 und ist uber die zylindrische 
Kontaktflache 18 auf der Lageraufnahme 6 befestigt und vorzugsweise mittels 
einer Klebung lagepositioniert. 



10 Die Figur 4 zeigt das Einlegeteil 17d. Im Unterschied zu dem in Figur 3 abge- 
bildeten Einlegeteil 17c ist die aufSere Wandung 21 des Einlegeteils 17d mit 
einem Langsschlitz 24 versehen. Das Dampfungselement 17d kann beispiels- 
weise mit mehreren, symmetrisch, umfangsverteilt angeordneten Langsschlit- 
zen 24 versehen werden. Durch die geschlitzte Wandung 21 kann unmittelbar 

15 Einfluft auf die Vorspannung genommen werden, mit der das Einlegeteil 17d an 
der Innenseite der Torsionsfeder 7 abgestutzt ist. 

Aus der Figur 5 ist das Einlegeteil 1 7e mit einer kalottenartigen AufJenkontur 
zu entnehmen. Das im Zwischenraum 16 eingesetzte und diesen teilweise 

20 ausfullende Einlegeteil 17e ist auf der zum Schwenkarm 10 gerichteten Stirn- 
seite mit einem nach innen gerichteten rohrformigen Ansatz 25 versehen, uber 
den das Einlegeteil 17e auf der Mantelflache der Lageraufnahme 6 lagefixiert 
ist. An den Ansatz 25 schlielSt sich ein bogenformig verlaufender Abschnitt 26 
an, dessen Aquatorialsebene innenseitig an der Torsionsfeder 7 anliegt. An der 

25 vom Ansatz 25 abgewandten Seite stutzt sich das Einlegeteil 17e an einem 
Konus 27 der Lageraufnahme 6 ab. Das Einlegeteil 17e kann kostengunstig als 
eine Hulse bzw. ein Rohrabschnitt gestaltet sein, mit einer Lange, die den ver- 
fugbaren Einbauraum ubertrifft. Bei der Montage kommt es dann zu der au&en- 
seitigen, kalottenformigen Wolbung. 
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Patentanspruche 

1 . Spannvorrichtung (1 ) fur einen Zugmitteltrieb, insbesondere einen Riementrieb, 
mit einem drehstarren Gehause (2), in dessen stirnseitiger Ausnehmung eine 
Lageraufnahme (6) angeordnet ist, zur Aufnahme und Fuhrung einer Achse (9), 
die mit einem seitlich des Gehauses (2) angeordneten Schwenkarm (10) ver- 
bunden ist, wobei an dem freien Ende des Schwenkarms (10) eine an dem 
Zugmitteltrieb angestellte, drehbare Spannrolle angeordnet ist, und eine die 
Lageraufnahme (6) konzentrisch umschlieliende zwischen dem Gehause (2) 
und dem Schwenkarm (10) eingesetzte Torsionsfeder (7) den Schwenkarm 
(10) in Richtung einer Endlage beaufschlagt und dabei gleichzeitig diese Bau- 
teile axial spreizt , wobei zur Erzielung einer gedampften Stellbewegung, eine 
mit dem Schwenkarm (10) verbundene Reibscheibe (11) kraftschlussig an dem 
Gehause (2) abgestutzt ist, dadurch gekennzeichnet, da(3» zumindest ein ela- 
stisches Einlegeteil (17a bis 17e) einen von einem Abschnitt des Gehauses (2) 
und der Torsionsfeder (7) radial begrenzten, kreisringartigen Zwischenraum 
(16, 1 9) uber eine axiale Teillange der Torsionsfeder (7) ausfullt 

2. Spannvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft in dem 
radial von der Lageraufnahme (6) und der Torsionsfeder (7) begrenzten Zwi- 
schenraum (16) das Einlegeteil (17a) eingesetzt ist. 

3. Spannvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi in dem 
Zwischenraum (19), der von der Torsionsfeder (7) und einer Innenwandung 
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des Gehauses (2) begrenzt ist, das Einlegeteil (17b) eingesetzt ist. 

4. Spannvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Spannvonrichtung (1) uber zwei Einlegeteile (17a, 17b) verfugt, die in den Zwi- 
schenraume (16 und 19) eingefugt sind. 

5. Spannvorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daft das Einle- 
geteil (17a, 17c ( 17d) so eingesetzt ist, dass sich eine radiale Uberdeckung 
zwischen dem Auftendurchmesser der Lageraufnahme (6) und dem Innen- 
durchmesser des Einlegeteils (17a, 17c, 17d) einstellt. 

6. Spannvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft ein Au- 
ftendurchmesser des Einlegeteils (17a, 17c, 17d, 17e) den Innendurchmesser 
der Torsionsfeder (7) im eingebauten Zustand ubertrifft. 

7. Spannvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft in der 
Einbaulage der Innendurchmesser des Einlegeteils (17b) kleiner ist als der Au- 
ftendurchmesser der Torsionsfeder (7). 

8. Spannvorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch ein rohrformig 
gestaltetes, in die Spannvorrichtung (1) eingesetztes Einlegeteil (17a, 17b). 

9. Spannvorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch ein Einlegeteil 
(17c, 17d), welches im Halbschnitt betrachtet ein U-formiges Profil aufweist, 
dessen Wandungen (21, 22) weitestgehend parallel zueinander angeordnet 
sind. 

1 0. Spannvorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daft die Wan- 
dungen (21, 22) des Einlegeteils (17c, 17d) unterschiedliche Langen aufwei- 
sen. 

1 1 . Spannvorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichn t, daft die an der 
Torsionsfeder (7) anliegende Wandung (24) des Einlegeteils (17d) mit zumin- 



3502-1 1-D^^ 3 
dest einem Langsschlitz (24) versehen ist. 



12.Spannvorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daft in einer 
Einbaulage das Einlegeteil (17c, 17d) mit der kurzeren Wandung (22) die 
Mantelflache der Lageraufnahme (6) umschlielit. 

13. Spannvorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daft in der 
Einbaulage das Einlegeteil (17c, 17d) mit der Wandung (21) in einem Mittenbe- 
reich „M" der Torsionsfeder (7) abgestutzt ist. 

14. Spannvorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch ein Einlegeteil 
(17e), welches so auf der Lageraufnahme (6) positioniert ist, das deren kalot- 
tenformige Aulienkontur mit einer Aquatorialsebene an der Innenseite der Tor- 
sionsfeder (7) abgestutzt ist. 

15. Spannvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dali die axiale 
Lange des Einlegeteils (17a) zumindest dem AbstandsmaR von drei Windun- 
gen der Torsionsfeder (7) im eingebauten Zustand entspricht. 

16. Spannvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daft das in 
einer Ringnut (20) des Gehauses (2) lagefixierte Einlegeteil (17b) die Tor- 
sionsfeder (7) aufcenseitig umschlieBt. 

17. Spannvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi im Bereich 
einer Kontaktflache (18) das Einlegeteil (17a) unlosbar, insbesondere durch ei- 
ne Klebung, an der Lageraufnahme (6) lagefixiert ist. 

18. Spannvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal3 als Mate- 
rial fur das Einlegeteil (17a bis 17e) ein Kunststoff, insbesondere ein PU- 
Schaum, vorgesehen ist. 
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